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„Die neue Erdgasfernleitung MONACO und wie sie geprüft wurde”
Schwerpunkt „Prüfung & Abnahme“

Inhalte

• Technische Regel – Arbeitsblatt DVGW GW 350 – Herstellung, Prüfung und Bewertung

• Eckdaten zur Leitung aus der Sicht der Metal Check GmbH (Bauabschnitt 1)
• Erdgasfernleitung MONACO – von der Prüfanweisung bis zur Durchführung (BA1 / BA3)

• Besonderheiten bei der Abwicklung – von der online Beauftragung bis zur Abnahme
• Die Ultraschallprüfung (UT)
• Die Röntgenprüfung (RT)
• Zahlen und Fakten

• Der Spaßfaktor – Herausforderung für Mensch und Equipment

• Unternehmensinformationen



Technische Regel – Arbeitsblatt DVGW GW 350 –
Herstellung, Prüfung und Bewertung

Einfaches und klares Regelwerk für die 
Herstellung und Prüfung

 Entscheidung des Betreibers (in 
Rücksprache mit 
Abnahmeorganisation):

• Konventionelle 
Ultraschallprüfung

UT
• Konventionelle 

Durchstrahlungsprüfung mittels 
Isotop Iridium 192

RT



Eckdaten zur Leitung aus der Sicht der Metal Check GmbH

Bauabschnitt 1 (BA 1)
Ca. 40km – 2400 Schweißnähte  DN1200 x 22,2 mm
Ca. 50% RT Prüfung
Ca. 80% UT Prüfung



Erdgasfernleitung MONACO –
Von der Prüfanweisung bis zur Durchführung

Schritt 1 – Prüfkonzept entwickeln  Prüfanweisung erstellen, prüfen und freigeben lassen
Erstellung der Prüfanweisungen für das gesamte Projekt durch die Metal Check GmbH / Stufe 3 Prüfer



Erdgasfernleitung MONACO –
Von der Prüfanweisung bis zur Durchführung

Schritt 2 – Prüfunternehmen auditieren & Eignung feststellen



Erdgasfernleitung MONACO –
Von der Prüfanweisung bis zur Durchführung

Schritt 2 – Prüfunternehmen auditieren & Eignung des Personals prüfen durch TÜV SÜD

Handfertigkeitstests:

7 Ultraschallprüfer 
von Metal Check (BA 1 & BA 3)

und 

2 Prüfer des anderen 
Abschnitts (BA 3)

wurden geprüft und 
freigegeben.



Besonderheiten bei der Abwicklung –
von der Beauftragung bis zur Abnahme

Schritt 3 – Die Umsetzung

ONLINE 
BEAUFTRAGUNG

Bestätigung 
des Termins

Durchführung der 
Prüfungen

Doku-
mentation

Besuch des TÜV 
SÜD Abnehmers Freigabe

Durchschnittlich 18 Stunden von der Beauftragung bis zur Abnahme

Erste UT/RT Naht am 14.06.2017  letzte UT/RT Naht am 12.12.2018

216 online getätigte Beauftragungen (100% des Auftrags voll transparent)

4 bis 6 Augen-Prinzip



Besonderheiten bei der Abwicklung –
von der Beauftragung bis zur Abnahme

Schritt 3 – Die Umsetzung



Besonderheiten bei der Abwicklung –
Von der Beauftragung bis zur Abnahme

Schritt 3 – Die Umsetzung



Die Ultraschallprüfung

+Tagschicht möglich
+einfaches Regelwerk
+immer gleiche Nahtformen
+einfache Prüfungsumsetzung

-tatsächliche Prüfbedingungen



Die Röntgenprüfung

+400cm Filmlänge (analog)
+meist Zentral möglich

-immer als Spät- und Nachtschicht
-tatsächliche Prüfbedingungen



Zahlen und Fakten

409 Prüfberichte zum Verfahren UT

2035 Schweißnähte DN1200x22,2 mm wurden geprüft (inkl. Arbeitsproben und Reparaturen)

18 Monate Prüfzeit – zur Hauptprüfzeit (12 Monate) 15 Schweißnähte pro Arbeitstag

Spitzen von bis zu 40 Schweißnähte pro Arbeitstag (2 bis 3 UT Prüfer)

352 Prüfberichte zum Verfahren RT

1151 Schweißnähte DN1200x22,2 mm wurden geprüft (inkl. Arbeitsproben und Reparaturen)

18 Monate Prüfzeit – zur Hauptprüfzeit (12 Monate) 10 Schweißnähte pro Arbeitstag

Spitzen von bis zu 40 Schweißnähte pro Arbeitstag (2 bis 3 RT Prüftrupps)



Der Spaßfaktor – Herausforderung für Mensch und Equipment



MC Impressionen



MC Impressionen



MC Impressionen



Unternehmensinformationen – mehr als nur ZFP – METAL CHECK



Danke für Ihre Aufmerksamkeit

Metal Check Gruppe:
Burgkirchen an der Alz – Braunau am Inn – Frankenmarkt
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