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TECHNOLOGIE- UND WISSENSTRANSFER IN DER
SCHWEISS- UND FUGETECHNIK 2019

Freitag, 08.11.2019: 15:30 Uhr bis 20:00 Uhr - Abschlussvortrag

,Die neue Erdgasfernleitung MONACO und wie sie gepruft wurde”

Alexander Wienerroither
Metal Check GmbH Deutschland, Burgkirchen an der Alz

+49 8679 96662 00
+43 676 9291130
aw@metal-check.at
www.metal-check.de
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von TUV SUD
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»Die neue Erdgasfernleitung MONACO und wie sie gepruft wurde” METAE HECK

Schwerpunkt ,,Prufung & Abnahme*

Inhalte
» Technische Regel — Arbeitsblatt DVGW GW 350 — Herstellung, Prifung und Bewertung

« Eckdaten zur Leitung aus der Sicht der Metal Check GmbH (Bauabschnitt 1)
» Erdgasfernleitung MONACO - von der Prafanweisung bis zur Durchfuhrung (BA1 / BA3)

« Besonderheiten bei der Abwicklung — von der online Beauftragung bis zur Abnahme
» Die Ultraschallprufung (UT)

» Die Rontgenpriufung (RT)

« Zahlen und Fakten

» Der Spaldfaktor — Herausforderung fur Mensch und Equipment

 Unternehmensinformationen
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Technische Regel — Arbeitsblatt DVGW GW 350 —

Herstellung, Prufung und Bewertung

Deutscher Verein des
Gas- und Wasserfaches e.V.

© www.dvgw-regelwerk.de

Technische Regel — Arbeitsblatt
DVGW GW 350 (A) Juni 2015

SchweiBverbindungen an Rohrleitungen aus Stahl in der Gas- und
Wasserversorgung; Herstellung, Prifung und Bewertung

Welding Joints of Steel Pipelines for Gas and Water Supply;
Manufacturing, Testing and Evaluation

v\
DVGW

REGELWERK

METAL

WWW.METAL-CHECK.DE

HECK

Einfaches und klares Regelwerk fur die
Herstellung und Prifung

- Entscheidung des Betreibers (in
Rucksprache mit
Abnahmeorganisation):

« Konventionelle
Ultraschallprijfung@

« Konventionelle
Durchstrahlungsprifung mittels

Isotop Iridium 192
o (@D




Eckdaten zur Leitung aus der Sicht der Metal Check GmbH METAL
TECHNISCHE DATEN e HELK

ERDGASFERNLEITUNG MONACO

METAL

WWW.METAL-CHECK.DE

Gesamtldnge: ca. 87 km

HECK
Bauabschnitt 1 (BA 1)

Ca. 40km — 2400 SchweiBnahte > DN1200 x 22,2 mm

Streckenabsperrstationen: 6 Stiick, alle 8 bis 15 km

Nennweite: DN 1200 (1219 mm)

Rohrmaterial: Stahl mit PE-Isolierung Ca_ 50% RT Prﬁfung
/ Betriebsdruck: bis max. 100 bar Ca. 80% UT Prﬁfung

ERDING | )
WFII\!SING DORFEN MUHLDORF T
mond A JETTENBACH 7 =" BURGHAUSEN

WASSERBURG

Kooperationspartner
von TUV SUD
Erdgasfernleitung MONACO - Von Burghausen nach Finsing | © bayernets GmbH




Erdgas

Von der Prufanweisung bis zur Durchfuhrung

fernleitung MONACO -

METAL

WWW.METAL-CHECK.DE

HECK

Schritt 1 — Prifkonzept entwickeln = Prifanweisung erstellen, prifen und freigeben lassen

Erstellung der Prifanweisungen fiir das gesamte Projekt durch die Metal Check GmbH / Stufe 3 Prifer

Ident-Nr.

|dent.No. PA-RT-17.P01

Revison

PRUFANWEISUNG Revision | 0

ARGE NDT PIPELINE Ausgabe

INSPECTION PROCEDURE  |etitin |21

Seite von
Page 1 of

HECK

Durchstrahlungspriifung an Pipeline SchweifSndhten in
Anlehnung an die

EN ISO 17636-1
&
GW 350

Projekt « MONACO »

Ident-Nr.
Ident-No.
Revison

Revision

PRUFANWEISUNG
INSPECTION PROCEDURE |sien” _|t108201

eite von
Page 1 of 10

PT-UT-17.P01

1

ARGE NDT PIPELINE

METAL
e HECK

METAL

------------------

HECK

Ultraschallpriifung an Pipeline SchweiSnédhten in
Anlehnung an die

EN ISO 17640
&
GW 350

Projekt « MONACO »

Kooperationspartner
von TUV SUD




Erdgasfernleitung MONACO - META L
Von der Prufanweisung bis zur Durchfuhrung e enEeKes HECK

Schritt 2 — Prufunternehmen auditieren & Eignung feststellen

Ergebnis:

Das Unternehmen Metal Check GmbH erfllt die aligemeinen Anforderungen der EN ISO/IEC 17025 und kann
bedenkenlos fur das Projekt Monaco eingesetzt werden.

Auditor (Name, Ort, Datum, Unterschiift):

TRl T hi e K s %%,/476

Auditor (Name, Ort, Datum, Unterschrift):

? L‘v (Q- QL\lrL ( /“J 05‘2,47%

Lieferant/Metal Check (name, Or, Datum, Unterschrift):

METAL‘/CHECK /;V o

Ing. A. WIENERROITHER

Weitere Anwesende (Name, Ort, Datum, Unterschrift):

Ihre Zeichen/Nachricht vom Unsere Zeichen/Name Tel.-Durchwahl/E-Mail Fax-Durchwahl Datum Seite
RSa +43 6214 20135-10 +43 6214 20135-10 08.06.2017 1 von 1
René Sallaberger Rene.sallaberger@tuev-sued.at

Kooperatlonspartner @
Erfiillung der technischen Anforderungen fiir zerstérungsfreie Werkstoffpriifung von TUV SUD




Erdgasfernleitung MONACO - META L
Von der Prufanweisung bis zur Durchfuhrung e enEeKes HECK

Schritt 2 — Priifunternehmen auditieren & Eignung des Personals priifen durch TUV SUD

&) |

Landesgesellschaft

Handfertigkeitstests:

Landesgesellschaft
Osterreich

. i
TOV SUD Landesgeselischaf Osterreich GbH - Arsenal, Objekt 207 - 1030 Wien - Osterrech Landgxesn::;du n

Mehr Sicherheit.
Mehr Wert. Mehr Sicherheit.
Mehr Wert.

orktiohitirid | 7 Ultraschallprtifer
D-84508 Burgkirchen a. d. Alz ‘ b VO n Me ta l C heC k ( B A 1 & B A 3)

Metal Check GmbH

FuhrmannstraBe 25
D-84508 Burgkirchen a. d. Alz

The Ur hen/N¢ Tel. Fax-Durchwahl Datum Seite Seit
Rsa +436214 2013510 +436214 20135-10 08062017 vont o
at 7 1vont u
sate l l
™ i, ™ 2 . 2 1 Teond

Erfiillung der A gen fiir g Wer i g

Sehr geehrter Herr Alexander Wienerroither, a Vsl T Dbl FEDR el -

Rsa 362142013540 4362142013510 00052017 tvon1
.at

Verfahrensrelevante Punkte des QM und QS Systems fiir zerstérungsfreie Werkstoffpriifung

wurden stichprobenartig einer Priifung unterzogen. L " R ellt. .
Das Unternehmen Metal Check verfiigt iiber ein Qualititsmanagementhandbuch, welches ne- M HansSeriighiaisbant it Puifitianae ru er eS an eren

ben den Inhalten einer ISO 9001 die wesentliche Anforderung zur Umsetzung von zerstorungs- el ——

freien Werkstoffprifungen in Form von Verfahren-, Arbeits- und Prifanweisungen beinhaltet. Sehr geehrter Herr Alexander Wienerroither, ion und Be- "
Zusétzlich konnte bei einem Proj ich (Dr ") durch D ionen in fr das Pipelineprojekt Monaco wurde Ihre priiftechnische Handfertigkeit unter Beweis gestellt iclr?enggf A bSChnIttS (BA 3)

den Verfahren RT, MT, PT, VT und UT der Nachweis der praktlsch richtigen Umsetzung er-

bracht werden. Di le bereits in einem Lieferantenaudit gl Es wurdereln Profstick mit Unganzen verwend
priwii e Systembegutachtung wurd dit glaubhatt Es wurde die korrekte Anwendung der Prifanweisung PA-UT-17.P01 (in Anlehnung an EN ISO 17640
pruft. und GW 350), Auswahl der Pra g, Justierung, Pra Interp und Be-

wertung der Unganzen demonstriert.
Bei den Ergebnissen, Prifberichten und Dokumentation wird eine Priifberichtssoftware genutzt, B 4
die bereits einem langeren Test beim TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich unterzogen Ihre Handfertigkeit konnte somit positiv nachgewiesen werden

s
wurde. Zuséatzlich wurde der Antrag auf Akkreditierung bereits vom Unternehmen Metal Check
eingereicht. Mit freundlichen GraRen Wu r e n g e p ru u n
frei b
reigegeben.

Es kann davon ausgegangen werden, dass aufgrund des eingefiihrten QM und QS-Systems i f,
die technischen Anforderungen fiir die Durchfithrung von zerstérungsfreier Werkstoffpriifung Dnl’"‘} Sa berg:r,MSc

erfiillt werden.

@tuev-sued]

René Sallaberger
IWE / ZfP Stufe 3
Dampf- und Drucktechnik

Mit freundlichen GrBen
DI (FH) René Sallaberger,

IWE / IWI / ZfP Stufe 3
Dampf- und Drucktecfinil

LandesgerichtInnsbruck FN 37799 m )

UID-Nr.: ATU33074703 Telefon: +43 1 79925260 498957910 TOVSUD "
o st Telfax. +43 1 7982626 LandesgesalischaftOsterich Gmbt skl usmabiiotl
ustria Uni Credit Group www.tuev-sued.at Arsenal, Objekt 207 00 !, Objekt 207
R AT 1200 0o 3o 7 Geschaltsfuhrer. Tov® {Saowin eselschatt Gstereich GmbH g .
BIC: BKAUATWW Dipl-Ing Michael Hafn stereich I, Objekt 207 K
ier ooperationspartner
Lot ik 7 3799 m i . .
UID-Nr.: ATUS Telefon:+43 179826260 +49.89 57910 TUVSUD
B Gagrer Telefar: +43 1708262677 ndesgeselischaft Ostereich GmbH von TUV SU D
Bk st G W uev-sued.at Arsena\ Objekt 207
aT31 1. o4

1BAN: A Geschafisfubrer: ® 1030 Wien
BIC: BKAU ATWW Dipl-ing Michael Hann TOV Osterrsich




Besonderheiten bei der Abwicklung — M ETA L
von der Beauftragung bis zur Abnahme A EREe o8 HECK
4 bis 6 Augen-Prinzip

Schritt 3 — Die Umsetzung

ONLINE Bestatigung Durchfihrung der Doku- Besuch des TUV
BEAUFTRAGUNG des Termins Prifungen mentation SUD Abnehmers

Freigabe

Durchschnittlich 18 Stunden von der Beauftragung bis zur Abnahme

Erste UT/RT Naht am 14.06.2017 - letzte UT/RT Naht am 12.12.2018
216 online getatigte Beauftragungen (100% des Auftrags voll transparent)

7 TR
Kooperationspartner *‘
von TUV SUD




Besonderheiten bei der Abwicklung — METAL
von der Beauftragung bis zur Abnahme A EREe o8 HECK

Schritt 3 — Die Umsetzung

Kooperationspartner
von TOV SUD




Besonderheiten bei der Abwicklung —
Von der Beauftragung bis zur Abnahme

Schritt 3 — Die Umsetzung

METAL

WWW.METAL-CHECK.DE

HECK

Priifberichts-Nr.: WAL Auftrags-Nr.: Blatt von

Testno.: 170429-WiAl-001 Customer no.: #3130454 Sheet 1 of 1
Ausfilihrende Firma: : Ort der Priifung: Prifdatum :

Naniitanioat Streicher Ex. Place: 9 Aschau am Inn Exdate s 20.04.2017
Projekt: _ ; Zeichnungs-Nr.:

Project: Monaco 1 - Bauabschnitt 3 s e ST2352/1

DURCHSTRAHLUNGS PRUFBERICHT

radiographic testreport

RT

Auftraggeber: ARGE Denys / Porr Monaco - Walter-Gropius-StraRe 23 -80807 Miinchen
. . Status: Blatt von
Auftrags-Nr.: 216 Bestell-Nr.: 216 (zum Zeitpunkt des Drucks) Sheet of 1
Projekt: Monaco BA 1 SchweiR- & Wunschdatum:  11.12.2018 Beauftragte GmbH:  Metal Check GmbH Deutschland
B i Abstand der zwei Nahte 13,30 m
emerkung:
Beauftragung | B2018-0597
Auftragsnummer: Projekt: Leitungsnummer: WD [mm]: Schweilverfahren: Werkstoff: Verfahren:
Bestellnummer: Ort: Naht. Nr.: @ [mm]: SchweiBer: Schwei- & Wunschdatum: Status:
T [22,2 [135/136 L485ME
1 ab 18.00 Unr |N-069/99/7/EG 121 . Bid 14 UT/RT
|| Bemerkung: SP1 beauftragt

Bauteil / Schweinahtform: Werkstoff: Wiérmebehandlung: ohne /
Object / weldform: Rohr TUpennaht / DN1200 Material: L 485 MB Heat treatment: g without
Grundmaterial: unbehandelt Schweillnaht: unbehandelt

Surface base material:

Weld surface:

Herstellverfahren:
Manufacturing process:

111 Lichbogenhandschweien

Bewertung
NDT-evaluation:

GW 350 - Juni 2015

Abweichungen:
Deviation:

Film-Hersteller/Typ/Vorder-Hinterfolie:

Film-Manufacturer / brand:

Fuji/1X 80/ Pb 0,027 / 0,027

Filmverarbeitung:
Film i

Maschine / machine

Filmklasse: c4
Film category:

Bilglitepriifkdrper: 14 rg N
ai:

filmnah /
filmside

Filmlage:
Film position:

Kooperationspartner
von TUV SUD




Die Ultraschallprufung METAL

WWW.METAL-CHECK.DE

HECK

| ANZEIGENBEWERTUNG

v
5.1) Registriergrenze Alle Anzeigen - 6dB unterhalb AVG Kurve
v k4
Wanddicke tiber 10 bis 20mm Wanddicke iiber 20 bis 40mm
\7

Anzeige bis zur AVG Kurve (eds iber Registriergrenze) ? Anzeige bis zu 6 dB tiber AVG Kurve (12ds iber Registriergrenze) ?

Anzeige kirzer oder gleich 100mm ?

Anzeige kiirzer oder gleich 20 / 25 mm ?

Anzeige kirzer oder gleich 10mm ?
v
Nicht mehr als 3 / 4 Stiick pro Meter vorhanden?
) N

. e A "
s 4 Nicht mehr als 10 Stiick pro Meter vorhanden? Nicht Zuldssig —— R . Wi penes A

Nicht mehr als 1 Stiick pro Meter vorhanden?

2 ,
EPOCH 650
P‘ P2 P3 N vs PE P7
g |

\

+Tagschicht moglich
+einfaches Regelwerk

+immer gleiche Nahtformen
+einfache Prufungsumsetzung

-tatsachliche Prufbedingungen

Kooperationspartner
von TUV SUD




Die Rontgenprufung

+400cm Filmlange (analog)
+meist Zentral moglich

-immer als Spat- und Nachtschicht
-tatsachliche Prufbedingungen

METAL

Anlage 3.1 zur PA-RT-17.P01

Durchfiihrungsdetails Hauptleitung DN1200

Durchfiihrung B14 (=Kontaktaufnahme)

Geltungsbereich Nennweite DN1200

Sollte eine einwandige Durchstrahlung nicht maéglich sein. Rohr - AuBendurchmesser 1219/1223,4

Werkstoff L 485 MB
Wanddicken 22,2/24,4 mm

WWW.METAL-CHECK.DE I I E E K

Aufnahmeanordnung

Anlage 3.1 zur PA-RT-17.P01

Durchfiihrungsdetails Hauptleitung DN1200

Durchfiihrung B5 (=Zentralaufnahme)
Eine einwandige Durchstrahlung ist zu bevorzugen!

Aufnahmeanordnung

Strahlenquelle innerhalb und zentrisch und Film auBerhalb des Priifgegenstands

Geltungsbereich Nennweite DN1200
Rohr - AuRendurchmesser 1219/1223,4
Werkstoff L 485 MB

Wanddicken 22,2/24,4 mm

Kooperationspartner
von TUV SUD




Zahlen und Fakten METAL
WWW.METAL-CHECK.DE H E E K

409 Prufberichte zum Verfahren UT
SchweiBnéhte DN1200x22,2 mm wurden gepruft (inkl. Arbeitsproben und Reparaturen)
18 Monate Prufzeit — zur Hauptprufzeit (12 Monate) 15 Schweilnahte pro Arbeitstag

Spitzen von bis zu 40 Schweillnahte pro Arbeitstag (2 bis 3 UT Prufer)

352 Prufberichte zum Verfahren RT
@Schweil&néhte DN1200x22,2 mm wurden gepruft (inkl. Arbeitsproben und Reparaturen)
18 Monate Prufzeit — zur Hauptprufzeit (12 Monate) 10 Schweiflnahte pro Arbeitstag

Spitzen von bis zu 40 SchweiRnahte pro Arbeitstag (2 bis 3 RT Pruftrupps)

Kooperationspartner
von TUV SUD




Der Spanaktor — Herausforderung fur Mensch und Eqmpment

X %“‘ ; . ~ * e

-

Kooperationspartner
von TUV SUD




MC Impressionen -
'f,\ff,?\/ e\
B2 QLN
- = t

b‘

Kooperationspartner
von TUV SUD




MC Impressionen METAL

WWW.METAL-CHECK.DE

HECK
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ZERSTORUNGSFREIE
WERKSTOFFPRUFUNG

alle géngigen Verfahren & Advanced NDT

4 —

e
.»r’—"“’&?‘;-. i

+ Ultraschallprtfung (UT)

* Durchstrahlungsprufung (RT Isotope)
* Rontgenprifung (RT Réntgenrodhre)
* Digitale Radiographie (RT CR/RT D)
* Oberflachenrissprifungen (PT/MT)
* Visuelle Prufung (VT)

* Dichtheitsprifung mit Helium (LT)

* Dichtheitsprifung mit Vakuum (LT)
* Advanced NDT (PAUT/TOFD)

* PMI/RFA - Bestimmung

* Mobile Hartemessung (HT)

METAL CHECK - EIN NAME SAGT ALLES

PAUT & TOFD PRUFUNG

Die echte Alternative zur
Durchstrahlungspriifung

: :'.-ltestsir'm N
B Oaciil
* Normgerecht in Anwendung und
Bewertung (EN ISO und ASME)
* Keine Rontgenfenster, kein Strahlen-
schutz - Sicherheit auf lhren Baustellen
* Ideal fur grol3e Stuckmengen (Sammler
und Flossenwande)
* PAUT Prufkopfhohe 17mm
* Einsatz ab Rohrdurchmesser DN15
* Wiederkehrende Prufung - Korrosions
bestimmung

Unternehmensinformationen — mehr als nur ZFP — METAL CHECK

DIGITALE RADIOGRAPHIE

USB Stick statt analoge
Rontgenfilme

EINSATZGEBIET IM
APPARATE, BEHALTER UND
ROHRLEITUNGSBAU

* RT CR - Normgerechte SchweiRnahtpriifung
* RT D - Ultrahochauflosende Detektoren
* Mobiler Labworwagen -
Auswertung vor Ort
* Bildubermittlung per Email
* Systemunterstitzte Wanddickenermittlung
* Keine Archivierung analoger Réntgenfilme
* Hoherer Objektumfang
* Wanddickenunterschiede mit
einer Aufnahme

WWW.METAL-CHECK.DE

ZFP SOFTWARELOSUNGEN
- Industrie 4.0 trifft ZFP -
Prafberichterstellung mit wenigen
Klicks, innerhalb von Minuten

s # g bee)
# 07 = tamelpe(l].
o Law

e L ks 0)
i (¢ o voapwlip(eli], &), # =D,
bl AF () {
far (| & » 4] Bes)
1 (r & toealllefd], &, oTAR)S F se= 0L} Break

{i ia )
if (r = tocalliefi], i, &{i]), r == F1) brasiy
13 *ufeffudied”) | fectiondes) (
? "t 1 b.call(e)
il "’;W, -

fenctionie, t) {
Tt it
il te w B (RjEject{e)) F -

w4

INDIVIDUELLE
SOFTWARELOSUNGEN
FUR IHRE ZFP AUFGABEN

* online Zugang - Weltweit erreichbar

* Tablet & Smartphone kompatibel

+ Auftragsmanagement

* Kundenbeauftragung direkt im System
* Prufbericht- & Lieferscheinerstellung

* Qualitdtsmanagement

* Equipmentverwaltung

* Zeiterfassung

ZEITERSPARNIS BEIM DOKUMENTIEREN
WENIGER TIPPEN -> MEHR KLICKEN




Danke fur lhre Aufmerksamkeit =

Metal Chééﬁ"émypv 5
Burgkirchen-an der AIz Braunau am Inn — Frankenmarkt
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